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Prazisere Schnitte und mehr Bearbeitungsmoaqglichkeiten:
Stahl- und Maschinenbauer modernisiert Blechzuschnitt

Die MK Stahl- und Maschinenbau GmbH hat
sich fur die Modernisierung des Blech-
zuschnitts entschieden. Im Juni dieses Jahres
wurde die bestehende Schneidanlage von
einer Portalschneidanlage erlcut €540 aus
dem Hause ERL Automation abgeldst. Die
neue Maschine sorgt bei dem Stahlverarbeiter 1

nicht nur fir eine bessere Bauteilqualitat ijﬁ :
sondern bietet auch mehr Bearbeitungs- Mk Stahl- und Maschinenbau hat im Friihjahr 2019

maoglichkeiten. seinen Blechzuschnitt auf den neuesten Stand der
Technik gebracht.

Die MK Stahl- und Maschinenbau GmbH mit Sitz in Regensburg hat ihre Schwerpunkte in
den Bereichen Stahl- und Ingenieurbau, Sondermaschinenbau sowie Auftragsfertigung und
besteht seit Juni 2018. Das Unternehmen ging aus der Ubernahme eines Betriebs hervor,
der im Gewerbegebiet Haselbach seit 2001 ansassig war. Nach dessen SchlieBung hat sich
Matthias Kulzer, der dort damals technischer Betriebsleiter war, entschlossen, den Standort
zu Ubernehmen und die MK Stahl- und Maschinenbau GmbH zu grinden. Rund ein Jahr
spater beschaftigt das Unternehmen mehr als 30 Mitarbeiter und zahlt namhafte Firmen aus
der Forst- und Baumaschinenindustrie zu seinen Kunden. Das Leistungsspektrum von MK
Stahl- und Maschinenbau ist aul3erst vielfaltig — es erstreckt sich von der Projektierung und
Konstruktion Gber das Brennschneiden, Schweil3en, Zerspanen und Oberflachenbehandeln
bis hin zur Montage, Fertigung und Reparatur von Anbaugeraten unterschiedlicher
Baggerklassen und Schnellwechslertypen.

Breit geféachert sind auch die Schneidaufgaben,
die bei dem Stahl- und Maschinenbau-
Unternehmen anfallen. Es werden Bauteile in den
unterschiedlichsten GrofRen, Blechdicken und
Mengen geschnitten. Die aus der Ubernahme
bestehende Gebrauchtanlage hatte bereits knapp
20 Jahre ihren Dienst verrichtet und konnte den
Anforderungen nicht mehr im vollen Mafle
gerecht  werden. Die veraltete Technik,
insbesondere Plasmatechnik, Schachtelsoftware gine der zentralen Anforderungen bei der

und Steuerung, aber auch die Verflgbarkeit von Modernisierung des Zuschnitts war eine hohe
Ersatzteilen stellte das Unternehmen zunehmend Schnittqualitat.

vor Herausforderungen, weshalb Geschéftsfihrer Matthias Kulzer den Entschluss fasste, in
eine neue Schneidanlage mit dem neuesten Stand der Technik zu investieren.
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Auf der Suche nach einem geeigneten Schneidsystem haben sich die Verantwortlichen bei
dem Spezialisten fur Stahl- und Maschinenbau eingehend mit den am Markt verfligbaren
Losungen beschéftigt. Der Anwender legte besonderen Wert auf hohe Qualitdt und gute
Beratung. Mehrere Hersteller waren im Rennen und haben fur MK Stahl- und Maschinenbau
Testschnitte durchgefihrt. Beeindruckt zeigte sich Kulzer bei der Schneidvorfiihrung bei ERL
Automation. ,Es ware schon verwunderlich, wenn andere Hersteller diese Qualitat fir
weniger Geld liefern konnten®, so der Geschéftsfuhrer von MK Stahl- und Maschinenbau.
Und schlief3lich hat er sich auch fir eine solche Anlage entschieden — genauer gesagt eine
erlcut des Typs e540.

Bleche bis 50 mm und mehr

Die neue Portalschneidanlage im Maschinenpark des Regensburger Unternehmens hat eine
Spurbreite von 4000 mm und eine elf Meter lange Laufbahn. Anders als ihre Vorgangerin
verfugt die erlcut nicht nur Uber einen Plasmaschneidbrenner, sondern auch einen
Autogenschneidbrenner und einen Nadelpréager.

Fur hochprazise Schnitte bis 50 mm ist die erlcut
mit einer Hifocus 440i neo Stromquelle
ausgestattet, die (Uber eine automatische
Gasregelung verfugt. Damit kann MK Stahl- und
Maschinenbau den Grol3teil seiner
Schneidarbeiten abdecken. Die neue
Schneidanlage sei ein enormer Gewinn fir den
Stahlverarbeiter. ,Mit der erlcut inklusive neuer
Plasmatechnik konnten wir die Produktionszeiten 3
deutlich verkiirzen. Ausschlaggebend waren ob Schneiden oder Markieren — mit der erlcut hat
einerseits die hohen Schneidgeschwindigkeiten. MK vielfaltige Bearbeitungsmaoglichkeiten.

Auf der anderen Seite sind dank der prazisen Schneidergebnisse kaum noch Nacharbeiten
notig®, berichtet Matthias Kulzer. Fir dickere Bleche steht dem Stahl- und Maschinenbauer
ein Autogenschneidbrenner zur Verfligung, so dass auch 50 - 200 mm dicke Blechtafeln
bearbeitet werden kdnnen.

DarlUber hinaus ist die erlcut e540 mit einem leistungsstarken Nadelmatrix-Préagesystem
ausgeristet. Damit lassen sich langanhaltende Markierungen, sei es Klartext, Linien oder
Data Matrix Codes, auf der Blechoberflache erzeugen. Der Préger arbeitet in einem 150 x
100 mm grof3en Markierfeld ohne Maschinenbewegung, sodass das Markieren besonders
schonend fiir die Komponenten ist und einer langen Lebensdauer nichts im Wege steht. Bei
Baustahl ist eine Markiertiefe von bis zu 0,8 mm Markiertiefe moglich. Aber auch fiir andere
Materialien, wie NE-Werkstoffe und Kunststoffe, ist das System nutzbar. MK Stahl- und
Maschinenbau setzt den Nadelprager fur die Beschriftung seiner Bauteile ein. Beispielsweise
werden Bauteilnummern, Auftragsnummern usw. fir eine saubere Dokumentation und
Nachverfolgbarkeit direkt auf das jeweilige Bauteil gepragt.
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Einfache Bedienbarkeit

Mit der erlcut hat sich MK Stahl- und Maschinen-
bau nicht nur mehr Bearbeitungsmdglichkeiten
und bessere Bauteilqualitdt gesichert, auch die
Bedienung ist wesentlich komfortabler und
einfacher geworden. Die Anlage ist mit einem
hohen- und seitenschwenkbaren Bedienpult
ausgestattet, das eine stets ergonomische
Bedienposition ermdglicht. Zudem zeichnet sich
das Panel durch ein 21 Zoll grol3es, entspiegeltes
Glasdisplay aus, das fir gute Lesbarkeit und
ermudungsarmes Arb.eiten sorgt. E.in mo.derner Ein modernes Bedienpanel mit groffizchigem
Touchscreen ermdglicht durch eine virtuelle pisplay sorgt fiir héchsten Bedienkomfort.
Tastatur und verschiedenste Multitouch-Gesten

wie Scrollen, Auf- und Zuziehen eine zeitgemafe Bedienung. Flr haufig bendtigte Anlagen-
funktionen stehen am Gehause einige Hardkeys zur Verfiigung. Ubersichtlich strukturierte
Menus und personalisierbare Oberflachen runden das intuitive Bedienkonzept ab.
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Da die bisher eingesetzte Programmiersoftware des Anwenders veraltet, umstandlich zu
bedienen und herstellergebunden war, hat sich das Unternehmen entschlossen, auch in ein
neues Programmiersystem zu investieren. Mit der Software act/cut, die von Ingenieuren von
ERL optimal auf erlcut Schneidanlagen abgestimmt wurde, aber auch Anlagen anderer
Hersteller steuern kann, hat sich das Unternehmen fiir ein offenes System entschieden. Es
ermdglicht das Importieren von Teilegeometrien aus beliebigen CAD-Systemen,
kommuniziert mit Produktionsplanungs- und ERP-Systemen und ist durch verschiedene
Zusatzmodule erweiterbar.

Reibungsloser Projektablauf

Die Verantwortlichen bei MK Stahl- und
Maschinenbau kennen die Produkte von ERL
bereits seit vielen Jahren. Die vertrauensvolle
Zusammenarbeit wurde auch bei diesem Projekt
bestétigt. Die Schneidanlage ist seit Juni 2019 in
Betrieb und schneidet sowohl Klein- als auch
Grof3serien, die in unterschiedlichsten Branchen
zum Einsatz kommen, etwa in der Forstindustrie
oder der Baumaschinenindustrie.

Mit der erlcut ist MK Stahl- und Maschinenbau flr
kinftiae Schneidaufaaben opntimal aerlistet.

Das Unternehmen ist mit der Anlage rundum zufrieden, besonders hervorzuheben sei laut
Kulzer die reibungslose Projektabwicklung. ,Sehr positiv war fir uns die kurze Lieferzeit,
zudem konnten bestehende Komponenten, wie zum Beispiel unsere Absauganlage,
problemlos eingebunden werden. Wir waren jederzeit Uber den aktuellen Stand und die
nachsten Schritte informiert und auch unser Bedienpersonal wurde bei der Schulung optimal
auf den Betrieb vorbereitet”, resimiert Kulzer.



